Struéna podloga zahtjeva za ishodenje okolisne dozvole — postrojenje za povrsinsku zastitu aluminija elektrolitskim postupkom

Prilog 1. Ne-tehnicki sazetak

1. Osnovni podaci o Operateru i postrojenju {(pog. A i pog. B strucne podloge)

Naziv operatera: Euro-aluminij d.o.o.
Adresa operatera: Kudeljarska 2B/3, 32000 Vukovar
Glavna djelatnost: 25.12

Postrojenje za povrsinsku zastitu aluminija

Naziv postrojenja:
postrojenja elektrolitskim postupkom

Adresa postrojenja: Zagrebacka 1, Novaki, Sveta Nedelja
Broj zaposlenih: 4

Geografske koordinate postrojenja: E = 445649, N = 5074096

Glavna djelatnost postrojenja sukladno Prilogu I. Uredbe:

2.6. Povrsinska obrada metala ili plasticnih materijala u Eloksiranje — 600 t/god.

kojima se primjenjuje elektrolitski ili kemijski postupak, s Elektrostatska plastifikacija — 300 t/god.
kadama za obradu zapremine preko 30 m?

SKRACENICE KORISTENE U SAZETKU

NRT najbolje raspoloZive tehnike

BREF referentni dokument za NRT

BREF STM referentni dokument o najboljim dostupnim tehnikama za povrsinsku
obradu metala i_plastike

BREF EFS referentni dokument o najboljim raspoloZivim tehnikama za emisije iz
skladista

BREF ENE referentni dokument o najboljim raspolozivim tehnikama za energetsku
ucinkovitost

REF ROM referentni dokument o monitoringu emisija u zrak i vodu

ISO Medunarodna organizacija za standardizaciju

GVE  granicna vrijednost emisije

2. Opis tehnolo$kog procesa (pog. Ci pog. H strucne podloge)

Eloksiranje — oznake 1-12, 15-16 na Prilogu 1. ili Prilog 2.

Pozicije se ovisno o svom obliku, teZini i koli¢ini, odnosno zahtjevima za kvalitetom eloksirane prevlake,
postavljaju na odgovarajuée driace (BREF STM NRT 5.2.1.). Drzaci moraju osigurati dobar kontakt svih
povriina koje se eloksiraju s otopinom, ukljuéujuci teze dostupna mjesta, bez medusobnog dodirivanja
povriina pozicija. Takoder, potrebno je omoguéiti neometano istjecanje tekudine iz svih 3upljina na
pozicijama kako bi se smanijilo zadrZavanje procesne otopine (BREF STM NRT 5.2.2.).

Nakon toga slijedi postupak eloksiranja (anodizacije), odnosno uranjanje predmeta (neobradenih
aluminijskih profila) u slijed procesnih kupki. Procesne otopine se mijesaju kako bi se osigurao stalni
prolazak svijeZe otopine preko dijelova (sirovi aluminijski profili) koji se obraduju. Postupci mijeSanja
prilagodeni su sustavu radnih kada i vrsti postupka povriinske zastite materijala, te vrsti materijala i
veli¢ini komada. Temperature u kadama pojedinih tekuéina koje se dogrijavaju mogu biti do 30 stupnjeva
{to ne predstavlja visoku temperaturu. Mije3anje procesnih otopina u radnim kadama radi se kako bi
zasi¢enost tekuéina kemikalijama uvijek bila jednaka u svim visinama kada (BREF STM NRT 5.1.3.).
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Tehnoloska jedinica eloksiranja sastoji se od sljedeéih tehnologkih podjedinica:

- alkalno odmas¢ivanje — volumen kade 1: 13,5m3, (oznaka 1 na Prilogu 1)

- ispiranje — volumen kade 2: 10,8 m?* (oznaka 2 na Prilogu 1)

- nagrizanje — volumen kade 3: 13,5m?3, (oznaka 3 na Prilogu 1)

- ispiranje —volumen kade 4: 10,4 m3, (oznaka 4 na Prilogu 1)

- dezoksidacija — volumen kade 5: 10,4 m? (oznaka 5 na Prilogu 1)

- eloksiranje — volumen kada 6 i 7: 13,5 m® svaka (oznaka 6 i 7 na Prilogu 1)
- ispiranje — volumen kada 8 i 9: 10,4m? svaka, (oznaka 8 i 9 na Prilogu 1)

- elektroliticko bojanje ~ volumen kade 10: 13,5m?, (oznaka 10 na Prilogu 1)
- ispiranje —volumen kada 11 12: 10,4 m® svaka, (oznaka 11 i 12 na Prilogu 1)
- ispiranje u DEMI vodi — volumen kade 15: 10,4m3, (oznaka 15 na Prilogu 1)
- hladno siliranje — volumen kade 16: 13,5 m?, (oznaka 16 na Prilogu 1)

Proces eloksiranja zahtijeva visoki stupanj &istoée metalne povrsine.

Alkalno odmas¢ivanje je vrlo vazan korak u procesu pripreme povriine materijala prije eloksiranja.
Alkalnim odmascivanjem se uklanjaju neistoée s materijala, kao $to su razne vrste ulja i polir-pasti.
Neobradeni aluminijski profili dolaze na postupak povrsinske obrade minimalno zamasceni. Operater
koristi Alumal Clean 118 L, blago luZnati tekuéi proizvod na bazi fosfata i okolitno prihvatljivih,
biorazgradivih surfaktanata za odmas¢ivanje manjih koli¢ina ulja i prijavitina. Vrijeme primjene ovisi o
stupnju zaprljanosti povrSine metala, a uobicajeno vrijeme je 10-15 minuta (BREF STM NRT 5.2.7.4.).

Proces ispiranja izrazito je bitan nakon odmas¢ivanja. Ispiranje se provodi industrijskom vodom, sobne
temperature u trajanju od 1-5 minuta. S obzirom na kapacitete povrinske zastite te veli¢inu metalnih
dijelova koji prolaze kroz proces kemijske povriinske obrade u kadama, kolicine zaostalih procesnih
otopina na obradenim komadima nisu velike zbog povrine komada. Proces obrade je uspostavljen na
nacin da su komadi (dijelovi) koji se obraduju nagnuti kako bi se omogucilo istjecanje procesne otopine
nazad u radnu kadu i kako bi se smanjila koli¢ina zaostale procesne otopine na obradenom aluminijskom
profilu. Vrijeme istjecanja je prilagodeno postupcima i ne moze se produzivati jer se radi o procesima na
temperaturi, a sve kako ne bi doslo do zasuSivanja otopine na obradenim komadima (BREF STM NRT
5.1.53.7/5.1.5.4)

Nagrizanje — vecina uobicajenih kupki za nagrizanje je na bazi natrijeva hidroksida, konc. 70 — 90g/L s
posebnim dodacima, tzv. Long-time aditivima koji produZuju radni vijek kupke nagrizanja (BREF STM NRT
5.1.7.). Takoder, ovi dodaci omogucuju ravnomjerno nagrizanje materijala, kako bi se dobila ravnomjerna
povrsina.

Nakon procesa nagrizanja slijedi proces ispiranja industrijskom vodom, sobne temperature, u trajanju od
1-minuta (BREF STM NRT 5.1.5.4.)

Poslije nagrizanja, nerazgradive legirajuce komponente mogu zaostati na povriini u metalnom obliku, a
moraju biti uklonjene prije eloksiranja. Iz tog razloga, nakon procesa ispiranja slijedi proces dezoksidacije.
Proces traje 3-5 minuta na temperaturi 20-25°C pri konc. sumporne kiseline 200-250 g/I.

Eloksiranje - Tretiranjem aluminija elektrokemijskim anodnim procesom na povriini se stvara za&titni sloj
aluminijevog oksida. Kupke za eloksiranje imaju tendenciju da stvaraju aerosole (atomizirani sprej) §to se
moZe sprijeCiti dodatkom odredenih aditiva. Vrijeme eloksiranja ovisi o sastavu materijala i namjeni
dijelova. Kupka se odriava u optimalnom sastavu dodatkom H,50s, prema analizi. Kupka ne smije
sadrZavati masnoce i talog. Pri dodavanju nove kupke, potrebno je ostaviti 20% stare kupke jer je potreban
minimalan sadrzaj aluminija od 5 g/I.

Nakon procesa eloksiranja slijedi proces ispiranja industrijskom vodom, sobne temperature u trajanju 5-
15 minuta (BREF STM NRT 5.1.5.4.).
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Elektrolititko bojanje - Dobiveni anodni spoj moze se obojati kemijskim ili elektrokemijskim putem s
odgovarajuéim bojama u razli¢itim tonovima. Elektroliti sadrZe teske metale kao 3to su kositar, kobalt,
bakar ili nikal, pa predmeti tretirani u ovakvim elektrolitima su vrlo otporni na svjetlost i imaju visoku
antikorozivnu zastitu. Ovisno o vremenu potapanja, mogu se posti¢i nijanse od boje Sampanjca do crne.

Nakon procesa elektrolitickog bojanja slijedi proces ispiranja industrijskom vodom, sobne temperature u
trajanju 3-6 minuta (BREF STM NRT 5.1.5.4.).

Nakon toga slijedi proces ispiranja u DEMI vodi u trajanju od 1-2 minute. DEMI voda ide na ion-
izmjenjivacku kolonu i tako proéiéena se vra¢a natrag u kadu (BREF STM NRT 5.1.5.4.). Nakon odredenog
vremena rada ion-izmjenjivacke kolone, kolone se zasite necistoama i potrebno ih je procistiti —
postupkom regeneracije koju propisuje proizvodaé opreme (oznaka 24, Prilog 1.).

Poslije temeljitog ispiranja slijedi proces hladnog siliranja. Ovim postupkom se otvorena i porozna oksidna
prevlaka zatvara. Boja dobiva optimalnu antikorozivnu zastitu i otpornost na svjetlost samo u sluéajevima
ako je dobro silirana. Predmeti se siliraju pri temperaturi od 25-30°C u trajanju od 0,8 do 1,2 min/pm.
Kvaliteta siliranja se mozZe odrediti tek nakon 48h skladistenja.

Proces zavriava su3enjem komada na temperaturi od 80-100°C. Profili se skidaju s anodne Sipke te nakon
detaljnog pregleda se stavljaju na posebna kolica ili transporter i prevoze se do mjesta pakiranja.

Onediséeni zrak se usisava i usmjerava na skruber s vodenim tusiranjem gdje se prociscava prije ispusta u
atmosferu (oznaka Z-1, Prilog 1.).

Elektrostatska plastifikacija, oznake 1, 12, 13, 14, 15, 17 i 18a, b i ¢ Prilog 1. ili Prilog 3.

Pozicije se ovisno o svom obliku, teZini i koli¢ini, odnosno zahtjevima za kvalitetom, postavljaju na
odgovarajuée drzade (BREF STM NRT 5.2.1.). Drzaéi moraju osigurati stabilnost pozicija te potpuni kontakt
pozicija/komada s tekué¢inom. Takoder, potrebno je omoguéiti neometano istjecanje tekucine iz svih
Supljina na pozicijama (BREF STM NRT 5.2.2.).

Tehnolo3ka jedinica elektrostatske plastifikacije sastoji se od sljedecih tehnoloskih podjedinica:

- Nagrizanje i odmascivanje pozicija — kade 1 i 13 - volumen svake kade: 13,5 m?, (oznaka 113 na
Prilogu 1)

- Ispiranje - volumen kada 12 i 14: 10,4m? svaka, (oznaka 12 i 14 na Prilogu 1)

- Ispiranje DEMI vodom — volumen kade 15: 10,4 m?, (oznaka 15 na Prilogu 1)

- Pasivacija — volumen kade 17: 10,4m?* (oznaka 17 na Prilogu 1)

Nagrizanje i odmas¢ivanje pozicija — Vrijeme primjene ovisi 0 koncentraciji aluminija otopljenog u kupki
te o temperaturi kupke (BREF STM NRT 5.2.7.4.). Veéa koncentracija otopljenog aluminija u kupki,
rezultirat ée duZim vremenom primjene. Maksimalna koncentracija otopljenog aluminija u kupki je 10
g/m?2. radna temperatura je 20-45°C. Vi$a temperatura ¢e ubrzati proces nagrizanja i odmas¢ivanja.

Ispiranje - Pozicije nakon nagrizanja i odmaséivanja potrebno je najprije isprati u industrijskoj vodi, sobne
temperature u trajanju od 1-2 minute (BREF STM NRT 5.1.5.4.).

Ispiranje DEMI vodom - Nakon dva ispiranja u obi¢noj vodi, a prije pasivacije, komade je potrebno isprati
u DEMI vodi. Maksimalna provodljivost je 30 pS/cm. Voda od ispiranja ide na ion-izmjenjivacku kolonu i
tako proéiéena se vraéa natrag u kadu (BREF STM NRT 5.1.5.4.). Nakon odredenog vremena rada ion-
izmjenjivaéke kolone, kolone se zasite nedisto¢ama i potrebno ih je procistiti — postupkom regeneracije
koju propisuje proizvoda¢ opreme (oznaka 24, Prilog 1.).
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Pasivacija pozicija je izrazito bitan korak prije plastificiranja. U ovom koraku stvara se ujednacen i gladak
pasivacijski sloj koji pruZa prianjanje na vrste i tekuée premaze, istovremeno pruzajuéi idealnu otpornost
na koroziju premazanim dijelovima. TeZina prevlake pasivacijskog sloja mora biti izmedu 50 i 250 mg/m2.
Vrijeme primjene je cca. 1 minutu, na sobnoj temperaturi pri pH vrijednost izmedu 2,5 - 3,5.

Nakon kemijske pripreme komadi idu na suenje (oznaka 18a, Prilog 1.), nakon ¢ega se skidaju s alata i
kage na transporter koji komade vodi u kabinu na elektrostatsko nano$enje praha (oznaka 18b, Prilog 1.).
Kabina je zatvorena te nema 3irenja praha. Prah koji padne na pod kabine se automatski skuplja i ponovno
vrada u proces plastificiranja. Nakon plastificiranja, visak praha koji ostane u kabini se skupi i vra¢a u
ambalaZu iz koje se ponovno koristi. Pasivirani komadi moraju se unutar 24 sata plastificirati.

Nakon nanoenja praha, komadi se automatski odvode u pe¢ gdje se polimer zapeée i stvrdne (oznaka
18c, Prilog 1.). Nakon 30 min na 180 stupnjeva, plastificirani profili izlaze van na hladenje. Nakon toga
profili se umotavaju u zastitnu foliju i skladiste.

Tehnicke jedinice izvan Priloga 1. (direktno povezane djelatnosti)
Interni uredaj za obradu otpadnih voda procesom neutralizacije, oznaka 19 na Prilogu 1.

Procis¢avanje otpadnih industrijskih voda iz pogona eloksiranja i plastifikacije provodi se dvostupanjskom
protofnom neutralizacijom (BREF STM NRT 5.1.6.4.). Sve ispirne otpadne vode se dovode slobodnim
padom do Rezervoara 1 gdje se odvija primarna neutralizacija doziranjem kiseline/baze pri é&emu dolazi
do spustanja/podizanja pH vrijednosti. Nakon toga se ispirne vode odvode u Rezervoar 2 gdje se odvija
sekundarna neutralizacija i kona¢no podesavanje pH vrijednosti na 6,5 - 9,0. Tako neutralizirana otpadna
voda prelievom se odvodi u taloinik gdje se odvija koagulacija i taloenje uz pomo¢ flokulanata
{polielektrolita). Preljevom otpadne vode sa formiranim flokulama krutih tvari dolaze u dekantere u
kojima se flokule taloZe u ,mulj“, dok se bistra voda preljeva u kanalizaciju. Mulj se iz dekantera skuplja u
spremniku, a zatim se pomocu pumpe pod visokim tlakom vodi u filtar predu. Voda iz filtar pre3e je bistra
i ispusta se u sustav javne odvodnje grada Svete Nedelje koj je povezan sa Centralnim uredajem za
procis¢avanje otpadnih voda Grada Zagreba. Zbijeni kruti mulj (filter kola¢) preuzima ovlaitena pravna
osoba kao opasni otpad.

Sustav za obradu oneciS¢enog zraka oznaka 20 na Prilogu 1.

Kroz usisne kanalice koje se nalaze na stjenkama kada, u kojima se nalaze kemikalije potrebne za pred
obradu aluminijskih profila, ventilator vuce onecis¢eni zrak do skrubera. U prvoj komori navedeni zrak se
tusira (kontroliranom vodenom otopinom) te nakon tusiranja zrak prolazi kroz sate koje sluZe kao
eliminatori kapi kako bi se sprijecilo kaplji¢no izbacivanje suspenzije u atmosferu, a sam pro¢i$¢eni zrak
prolazi kroz navedeni ventilator te se kao tako obraden isputa u atmosferu. Voda od pranja plina odvodi
se na interni uredaj za obradu otpadnih voda gdje se zajedno sa ostalim vodama obraduje procesom
neutralizacije.

Interni laboratorij, oznaka 21. na Prilogu 1.

Tvrtka posjeduje vlastiti prirucni laboratorij za svoje potrebe. Laboratorij je opremljen uredajima i
opremom koja sluZi za: interna ispitivanja procesnih parametara (pH, elektri¢na vodljivost, gustoéa,
koncentracija pojedinih kemijskih komponenata i dr.).
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3. Popis sirovina, pomoénih materijala i drugih tvari, te podaci o energiji koja se koristi u
postrojenju (pog. D strucne podloge)

Sirovine su neobradeni aluminijski profili koji dolaze na proces eloksiranja i elektrostatske plastifikacije,
kao i dodatne tvari neophodne za provedbu procesa (procesne otopine i dr.).

el 4 Sirovine, sekundarne Koli¢ina
Tehnicka jedinica o .
sirovine i ostale tvari t/god.

Eloksiranje Aluminijski profili 600

Eloksiranje Alumal Etch 232 2
Elektrostatska | |\ inijski profil 300
plastificiranje
Elektrjo.s"catslfo Alumal Deox 451 P 0,2
plastificiranje
Elektrostatsko | ¢, 1 oea AP 2210 0,005
plastificiranje

Opasne tvari/kemikalije koje se koriste u postrojenju su sljedeée:

Godisnj
Naziv Sastav Upotreba ° v|sr.ua
potrosnja (t)
Sulfatna kiselina 80% | Sulfatna kiselina Eloksiranje 2
- o
Alumal Deox 450 Sulfatna kl.svelma.%.ﬁ EIektr_cfs'FatsI.(o 5
Fluorovodicna kiselina plastificiranje

Vinilfosforna kiselina/akrilni polimer Elektrostatsko

Alumal Bond 703 Heksafluortitanska kiselina D 0,5
. - plastificiranje

Deksafluortitanska kiselina

Fluorovodicna kiselina

Kvarterni amojijevi spojevi, koko bis 0,8

Alumal Clean 118 L (hidroksietil) metil- klorid etoksilirani Eloksiranje
Alumal Deox 444 Otopina vodikovog peroksida Eloksiranje 0,2
Alumal Color 890 Kositrov sulfat
Sulfatna kiselina 96% Eloksiranje 0,6
Zeljezov{ll)sulfat heptahidrat
1,4,-dihidroksibenzen
Alumal Color 891 Zeljezov{ll)sulfat heptahidrat Eloksiranje 0,6
5-sulfosalicilna kiselina dihidrat
Alumal Seal CS968 L | Niklov sulfat heksahidrat Eloksiranje 0,6
Alumal Seal CS968 F | Kalijev bifluorid Eloksiranje 0,3
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Proizvodi koji ¢e nastajati u postrojenju su sljedeéi:

Br. | Tehnitka jedinica r0|zvo<?|| ' Opis .pr0|zvoda i Protzvogr?Ja
poluproizvodi poluproizvoda (t/godini)
1. Eloksiranje Aluminijski profili Obra.dg.m Biedmel od 600
aluminija
£ - =
2. lektrostatsko |\ inijski profili | CPradent predmeti o 300
plastificiranje aluminija

Opskrba vodom je iz javne vodovodne mreZe (gradskog vodovoda). Sanitarne otpadne vode direktno se
ispustaju u sustav javne odvodnje grada Svete Nedelje kao i krovne (oborinske) vode.
Procesna voda nastoji se $to je moguce viSe ponovno koristiti u procesu povriinske obrade metala.

Politika Operatera je 3to krace zadrzavanje (skladi$tenje) na lokaciji. Za svaki proces nabavlja se toéno
odredena koli¢ina kemikalija koja je potrebna i koja se upotrijebi u samom procesu.
Sljedeci skladi3ni prostori su prisutni u postrojenju:

Skladiste sirovina (neobradeni aluminijski profili) 300 m* - Neobradeni aluminijski profili
dopremaju se na lokaciju i zadrZavaju na prihvatnom prostoru dok se ne zapoéne s procesom
eloksiranja ili elektrostatske plastifikacije;

Skladiste kemikalija 7m® - Skladiste kemikalija (nije regalno) s tankvanom, sluZi za privremeno
skladiStenje ili kiselina ili luZina koje se koriste u procesu. Nikada se istovremeno ne odlaiu
zajedno kiseline i luZine u skladistu. Narucene koli¢ine kiselina se odmah isti dan stavljaju u kade,
ne stvaraju se zalihe pa nikad ne budu zajedno u skladistu s luzinama. Politika Operatera je §to
krace zadrZavanje procesnih kemikalija u postrojenju. Iz tog razloga, za svaki proces nabavlja se
toéno odredena koli¢ina kemikalija koja je potrebna i koja se odmah upotrijebi u samom procesu;
Skladiste kemijskih aditiva 2,6m® - regalno skladiste, Sluzi za skladistenje kemijskih aditiva koja
se koristi u procesu;

Skiadiste gotovih materijala (nakon eloksiranja) 200 m? - Obradeni aluminijski profili nakon
procesa eloksiranja zadrZavaju se na skladidtu do predaje kupcu;

Skladiste gotovih materijala (nakon elektrostatske plastifikacije) 200 m3 - Obradeni aluminijski
profili nakon procesa plastifikacije, zadrZavaju se na skladistu do predaje kupcu;

SkladiSte praha za plastifikaciju 18m? - Nalazi kod prostora u kojem se provodi elektrostatska
plastifikacija. Prah se drZi u adekvatnoj ambalazi;

Skladiste komunalnog i neopasnog proizvodnog otpada 13 m? - Nalazi se na vanjskom prostoru
postrojenja. Otpad se privremeno skladisti do predaje ovlastenoj pravnoj osobi;

SkladiSte opasnog otpada 13 m? - Nalazi se na vanjskom prostoru postrojenja. Skladisti se prazna
PVC ambalaZa od kiselina, luZina i dr. kemikalija do predaje ovlaitenoj pravnoj osobi;

Prostor za skladistenje filter kolaa 1m? - Nakon internog uredaja za pro¢is¢avanje otpadnih
voda, procidéena voda ispusta se u sustav javne odvodnije grada Svete Nedelje, a preostali mulj se
pod visokim tlakom vodi u filter presu na pre3anje. Zbijeni mulj (filter kola¢) se susi na prostoru za
skladiStenje do predaje ovlastenoj pravnoj osobi na zbrinjavanje;

Kao energent, u postrojenju se koristi elektritna energija. Godinja potroinja iznosi 1.512 GJ. U
postrojenju se koristi i gradski plin (propan-butan) —2.667,08 GJ/godinu.
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Vrste i koli¢ine otpada koje nastaju u postrojenju

Kliugni broi i o 'g put § %
JU-CFII roji 273 255 3 ot g
naziv otpada o £ 6 opo a
© V<=8 b
200301 Mijesani komunalni otpad 2,6
150101 Papirna i kartonska ambalaza 1,0
19 03 06* Kruti mulj (filter kolal) dobiven postupkom 4,0
protis¢avanja otpadnih voda neutralizacijom
1501 10* AmbalaZa koja sadrii ostatke opasnih tvari ili je 0,5
oneciséena opasnim tvarima

4. Analiza postrojenja u odnosu na NRT (pog. H strucne podloge)

U svrhu usporedbe sa najboljim raspoloZivim tehnikama koriSten je referentni dokument o najboljim
dostupnim tehnikama za povrinsku obradu metala i plastike (Reference Document on Best Available
Techniques for Surface Treatment of Metals and Plastics, BREF STM, 2006., referentni dokument za
skladidtenje otpada (Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage), BREF
EFS, 2006., referentni dokument za energetsku uéinkovitost (Reference Document on Best Available
Techniques for Energy Efficiency), BREF ENE, 2009, te referentni izvjestaj o pracenju emisija iz industrijskih
postrojenja (Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED Installations), REF
ROM, 2018.

S obzirom da se radi o postojeéem postrojenju, analizom relevantnih referentnih dokumenata i tehnika
koje ée se primjenjivati u postrojenju, utvrdeno je kako je postojece postrojenje veéim dijelom uskladeno
s najboljim raspoloZivim tehnikama. Operater nema implementiran sustav upravljanja okoliSsem I1SO 14001
kojim se uspostavljaju, primjenjuju i odrZavaju operativni postupci, identificiranje i upravljanje znagajnim
aspektima okolisa radi utvrdivanja mogucih izvanrednih situacija koje mogu imati negativan utjecaj na
okoli§ te odziv u slutaju istih i definiranu politiku zastite okoli3a te je u planu uvodenje sustava do izrade
nacrta okoli$ne dozvole (BREF STM NRT 5.1.1.1., 5.1.4.). Ostale tehnike koje se odnose na paboljSanje
sustava praéenja potrodnje vode (BREF STM NRT 5.1.8.1.) ili ispitivanje, prepoznavanje i izdvajanje
problemati&nih tvari pri promjeni vrste ili proizvodaéa otopina kao i upotreba manje opasnih tvari (BREF
STM NRT 5.1.8.2.), Operater ¢e uspostaviti tijekom rada postrojenja (unutar godine dana).

Najbolje raspoloZive tehnike koje se u postrojenju primjenjuju kao procesne tehnike i nacin njihove
primjene opisane su u tocki 5.

Emisije u zrak

Proces eloksiranja i elektrostatske plastifikacije odvija se u prostoru za izgradenim sustavom odzracivanja.
Kroz usisne kanalice koje se nalaze na stjenkama kada, u kojima se nalaze kemikalije potrebne za pred
obradu aluminijskih profila, ventilator vute oneéis¢eni zrak do skrubera. U prvoj komori navedeni zrak se
tugira (kontroliranom vodenom otopinom) na vodenom tusu (skruber) te nakon tusiranja zrak prolazi kroz
sate koje sluZe kao eliminatori kapi kako bi se sprijetilo kaplji€éno izbacivanje suspenzije u atmosferu, a
sam prociséeni zrak prolazi kroz navedeni ventilator te se kao tako obraden ispusta u atmosferu.

Planira se praéenje emisija specifiénih parametara na ispustu (oznaka Z-1, Prilog 1.) i to krutih Cestica
(pragine) i ukupnog organskog C u skladu s Uredbom o graniénim vrijednostima emisija oneciS¢ujuéih tvari
u zrak iz nepokretnih izvora, NN br. 42/21, Prilog I., to¢ki C. Prema navedenoj Uredbi, uestalost mjerenja
se odreduje na temelju omjera izmedu emitiranog masenog protoka {Qemitirani} i grani¢nog masenog
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protoka (Qgranicni). Nakon provedenog prvog mjerenja, ovisno o dobivenom omjeru izmedu emitiranog
masenog protoka (Qemitirani) i grani¢nog masenog protoka (Qgranicni), primijeniti uéestalost na sljedeci
nadin:

Qemitirani/ Qgranizni | Ué&estalost mjerenja emisije

0,1do1 povremena mjerenja, najmanje jedanput u pet godina
<1do2 povremena mjerenja, najmanje jedanput u tri godine
>2do5 povremena mjerenja, najmanje jedanput godiinje

>5 kontinuirano mjerenje

Granicne vrijednosti navedenih parametara prema Uredbi su sljedece:

- Krute destice 150 mg/m? pri masenom protoku do ukljugivo 200 g/h*

- Ukupni organski C 50 mg/m? pri masenom protoku od 500 g/h ili vise*

* Uredba o grani¢nim vrijednostima emisija oneig¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN br. 42/21), Prilog
2. tocka A. i C.

Emisije u vode

Procis¢avanje otpadnih industrijskih voda iz pogona eloksiranja i plastifikacije provodi se dvostupanjskom
protoénom neutralizacijom. Sve ispirne otpadne vode se dovode slobodnim padom do Rezervoara 1 gdje
se odvija primarna neutralizacija doziranjem kiseline/baze pri éemu dolazi do spuitanja/podizanja pH
vrijednosti. Nakon toga se ispirne vode odvode u Rezervoar 2 gdje se odvija sekundarna neutralizacija i
konaéno podesavanje pH vrijednosti na 6,5 - 9,0. Tako neutralizirana otpadna voda preljevom se odvodi
u taloznik gdje se odvija koagulacija i taloZenje uz pomo¢ flokulanata (polielektrolita). Preljevom otpadne
vode sa formiranim flokulama krutih tvari dolaze u dekantere u kojima se flokule taloze u ,mulj“, dok se
bistra voda preljeva u kanalizaciju. Mulj se iz dekantera skuplja u spremniku, a zatim se pomodcu pumpe
pod visokim tlakom vodi u filtar presu. Voda iz filtar pre3e je bistra i ispusta se u sustav javne odvodnje
grada Svete Nedelje koji je povezan sa Centralnim uredajem za proéi§¢avanje otpadnih voda Grada
Zagreba. Zbijeni kruti mulj (filter kolac) preuzima ovlastena pravna osoba kao opasni otpad.

Planira se kontrola procis¢ene otpadne vode na kontrolnom oknu prije ispusta u sustav javne odvodnje
(oznaka K-1, Prilog 1.) dvaput godisnje (svakih 6 mjeseci) na sljedec¢e parametre sa odredenim GVE:

Parametar GVE
pH-vrijednost 6,5-9,5
temperatura 40°C
TaloZive tvari 10
BPKs 250*
KPKcr 700*
Teskohlapljive lipofilne tvari (ukupna ulja i masti) 100
Ukupni ugljikovodici 30
Lakohlapljivi aromatski ugljikovodici (BTEX) 1
Adsorbilni organski halogeni (AOX) 0,5
Fenoli 10
Detergenti, anionski 10
Detergenti, neionski 10
Bakar 0,5
Barij 5
Bor 10
Cink 2
Kositar 2
Krom ukupni 0,5
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Parametar GVE
Mangan 4
Olovo 0,5
Ziva 0,01
Fluoridi otopljeni 20
Sulfiti 10
Sulfati 200*
Ukupni klor 1
Nitriti 10
Ukupni dusik 50*
Ukupni fosfor 10*

*sukladno Odluci o odvodnji otpadnih voda;
Napomena: GVE za ostale parametre — sukladno Prilogu 1. Pravilnika o graniénim vrijednostima emisija otpadnih
voda (NN 26/20)

Tlo

Cijelo postrojenje ima betonski, vodonepropustan pod tako da se ne oéekuju utjecaji na tlo.

Buka

Jedini znaéajniji izvor buke su ventilatori koji se koriste u procesu eloksiranja. Buka se javlja i u prostoriji
za nano3enje praha kod postupka plastificiranja. S obzirom da se postrojenje nalazi u zoni gospodarske
namjene, na udaljenosti cca 300m od najbliZeg stambenog objekta, a postupak plastificiranja odvija se
unutar zatvorenog objekta, navedeniizvor buke ne smatra se zna¢ajnim i dodatne mjere zastite osim onih
koje primjenjuju radnici unutar postrojenja, nisu potrebne.

Zastiéena podruéja i ekoloSka mreia

S obzirom da se zahvat ne nalazi u ekolo$koj mreZi niti na zastiéenom podrudju, ne ocekuju se znacajni
utjecaji na iste.

5. Najbolje raspoloZive tehnike koje se predlazu kao uvjeti okoliSne dozvole (pog. H stru¢ne

podloge)

Sljedece najbolje raspolozZive tehnike predlaZu se kao uvjeti dozvole:

Primjena i odrzavanje/aZuriranje sustava upravijanja okoli§em 1SO 14001 (BREF STM NRT 5.1.1.1.)
Provedba vodenja i odriavanja sustava $to uklju¢uje obuku i preventivne radnje u cilju smanjenja
odredenih ekoloskih rizika (BREF STM NRT 5.1.1.2.)

Provedba sustava odredivanja postavki procesa prije svake obrade radi optimizacije procesa kao
i u suradnja s kupcima u cilju dobivanja $to kvalitetnijeg proizvoda (BREF STM NRT 5.1.1.3.,
5.1.1.5,51.43.,514.4.,515.3.1,5.1.6.,5.2.7)

Primjena sustava vrednovanja rada postrojenja i konstantna usporedba s novim tehnologijama i
mogucénostima primjene istih u postrojenju (BREF STM NRT 5.1.1.4.)

Redovito odriavanje i kontrola postrojenja kako bi se sprijetile potencijalne nesre¢e (BREF STM
NRT5.1.2.)

Primjena procedura za postupak skladistenja kemikalija koje se koriste u procesu, gotovih
proizvoda i proizvedenog otpada (BREF STM NRT 5.1.2.1,, 5.1.6.4.)

Primjena procedura za postupak mije3anja procesnih otopina i njihovog odrzavanja (BREF STM
NRT5.1.3.,5.1.7.,5.2.9.)

Primjena procedura za postupak zagrijavanja procesnih otopina do radne temperature (BREF STM
NRT 5.1.4.2.)
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- Pradenje i optimiranje potro3nje vode, energije i sirovina, kao i smanjenja proizvodnje ostataka i
otpadnih voda (BREF STM NRT 5.1.4.,5.1.5.1.,5.1.5.4,,5.1.8.1.,5.1.8.3,, 5.1.9,, 5.2.8.)

- Primjena procedura za smanjenje koli¢ine zaostale procesne otopine na dijelovima koji se
obraduju (BREF STM NRT 5.1.5.3,,5.1.6.1.,, 5.1.6.3., 5.2.2.)

- Primjena procedura za ispitivanje, prepoznavanje i izdvajanje problemati¢nih tvari pri promjeni
vrste ili proizvodaca otopina kao i upotreba manje opasnih tvari (BREF STM NRT 5.1.8.2., 5.2.5.)

- Primjena procedura u slucaju dekomisije postrojenja u cilju zastite podzemnih voda (BREF STM
NRT5.1.12))
Nadzirati emisije onecidcujucih tvari u zrak te sustav javne odvodnje, a zapise o provedenim
mjerenjima pohranjivati u sklopu sustava upravljanja okolisem (BREF STM NRT 5.1.1.1.)

6. Planiranje buduénosti: mjere za smanjenje negativnih utjecaja na okolis, rekonstrukcija,
prosirenje, i sl.
Nema.

Popis privitaka:

Slika 1. Orto - foto lokacije postrojenja
Slika 2. Tlocrt postrojenja s oznaéenim mjestima emisija
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Slika 1. Orto - foto lokacije postrojenja

I sl

(Izvor:. Geoportal)

D Lokacija postrojenja
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